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天津V型数控刨槽机厂家

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 35

使用数控刨槽机的安全注意事项1、其要有相关操作工使用，就算刚学也要有相关人员在旁边
教导，用完就要把它擦拭干净，这样才可以添加使用寿命。2、使用它的人员要考试合格，通过训
练后取得合格证后，才能够操作。3、操作它的操作人员作业的时候要穿长袖衣服，佩带长袖手套
保护臂膀。4、在操作它的时候，要检查机器里边有没有渣渣，要让刀距离中心不能有东西，避免
会摔出来碰伤人员。5、操作的时候要看清楚图纸，按照别人的要求进行刨槽深浅。6、作业人员
在使用过程中要当心操作，在机器使用的时候，身体要远离它，避免伤到自己。7、加入机器作业
傍边出现意外情况，停下来，返回到固定位置，让维修人员修补完毕后在作业。8、等到作业都完
毕后，要断掉电源，然后对其进行日常的保护和保养。数控刨槽机机床工作时，不得调整、丈量
工件和改动光滑方法，以防手触及刀具碰伤手指。天津V型数控刨槽机厂家

数控刨槽机的工作原理及开机前需要准备的工作。使用数控刨槽机，为了保证机床正常工作，减
少导轨、滚珠丝杆、刀具磨损，机床的所有活动部分，均应全方面按期正确进行润滑。1、开机前，
操作手摇式集中注油器，对刨刀架活动部位进行润滑，每班两次，后管位活动部位使用黄油加注
黄油来进行润滑每周1次。2、操作完毕，工作台液压夹钳导向槽上的铁屑等杂物必须清理干净。3、
机床经常保持干净。4、刨槽时，编程进刀量不得过大，以免损坏刀具及压料不稳。5、注入的压
力油必须过滤，保证油质清洁(定期检查、压力油变质需更换)。福建迷你数控刨槽机现货数控刨
槽机的加工精度一般可达0.05—0.1MM。

如何延长刨槽机设备的使用寿命？刨槽机提高工作效率。采用大功率走刀电机，前安装2把高
速钢刨刀，后安装3把硬质合金成型刀，大一次刨削深度1.2mm。切削效率比传统机型提高5倍以
上。是当今国内先进的刨槽机之一。刨槽机延长了设备的使用寿命。因新产品采用碳素工具钢制
作工作台，高频淬火后硬度HRC55-60，工作台硬度远大于不锈钢板硬度，所以工作台磨损很小，
且有4个面可换。彻底解决了长时间工作因工作台硬度低而出现沟痕的问题。刨槽机采用后送料结
构，横梁固定，工作台面可更换，彻底解决工作台面变形问题，保证工作台面平面度±0.03mm，
解决影响开槽质量的深度精度问题。

数控刨槽机折弯前对金属薄板料的工艺特色。降低了板料折弯所需求的折弯力由折弯工艺可
知，板料折弯力和被折弯工件的板料厚度也是成正比例关系的，在折弯前对金属薄板料进行数控
刨槽机后，使得剩下板料的厚度约为原有板料厚度的一半，或更小，这样板料折弯所需求的折弯
力也相应减小，使得长板料在较小吨位的折弯机上也能够进行曲折。既能够减少设备投资，又节
省了动力。一些特殊料型在一般折弯机上用通用模具就能够弯制成形矩形管，这种料形在一般折
弯机上是无法弯制成形的，或许要用特殊设计的复杂模具来完结该项工作。可是经过对金属薄板
料数控刨槽机的深浅程度进行控制，就能够使这种特殊折弯料型在一般折弯机上用通用模具也能
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弯制成型。具体做法是：将后面一道弯制工序的V型槽剩下板料厚度控制在0.3毫米左右，这样此
道弯制工序的回弹角就很小，矩形管成型后不会再反弹变形。数控刨槽机在操作员离开机床、调
速、更换刀具、测量尺寸、调整工件时，应停止不锈钢金属开槽机。

教你怎么正确使用数控刨槽机。1、其要有相关操作工使用，就算刚学也要有相关人员在旁边
教导，用完就要把它擦拭干净，这样才可以添加使用寿命。2、使用它的人员要考试合格，通过训
练后取得合格证后，才能够操作。3、操作它的操作人员作业的时候要穿长袖衣服，佩带长袖手套
保护臂膀。4、在操作它的时候，要检查机器里边有没有渣渣，要让刀距离中心不能有东西，避免
会摔出来碰伤人员。5、操作的时候要看清楚图纸，按照别人的要求进行刨槽深浅。6、作业人员
在使用过程中要当心操作，在机器使用的时候，身体要远离它，避免伤到自己。7、加入机器作业
傍边出现意外情况，停下来，返回到固定位置，让维修人员修补完毕后在作业。8、等到作业都完
毕后，要断掉电源，然后对其进行日常的保护和保养。数控刨槽机纵向和横向均可加工。迷你数
控刨槽机厂家直销

数控刨槽机严格按照机床加工工艺制作，采用电炉回火。天津V型数控刨槽机厂家

使用数控刨槽机需要注意什么？生产前要预先试生产，待连续检查多张产成品，确认符合要
求后方可进行正式生产，生产过程中注意观察，每隔五分钟类似试生产过程检查一次，有问题马
上停机调整。根据所需尺寸进行调整，调整时需使用专门使用工具，小心仔细，注意安全。工作
前送纸器要调整到同一直线上且和工作轴平行。数控刨槽机经常检查各部件是否磨损或不符合要
求，如果有情况及时修理或更换。刨槽机调整时注意分纸薄刀要成套使用且间隙适中，压线轮压
力合适。数控刨槽机开机时确保外露油杯油位适量，然后启动机器低速运转，观察是否转动异常，
待各传动部分完全润滑且机器转动无异常声响再提高工作速度，发生故障立即停机检修。天津V
型数控刨槽机厂家

南京威顿数控机床有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在江苏省等地区的机
械及行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身
不努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的
道路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体
员工共同努力之下，全力拼搏将共同南京威顿数控机床供应和您一起携手走向更好的未来，创造
更有价值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，
让我们一起更好更快的成长！


